
www.sp-reinforcement.dk

ANVENDELSESOMRÅDER

Limning af: 

- S&P C-Laminate på beton og stål 
- Stålbånd og -plader på beton
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BESKRIVELSE
S&P Resin 220 HP er et højtydende, tiksotropisk, gråt, tokomponent-epoxyklæbemiddel, der er specielt udviklet til limning 
af kulfiberlaminater (S&P C-Laminate). Materialegenskaberne for både det friske og det hærdede klæbemiddel er blevet 
testet i S&P-forstærkningssystemer.

YDELSESEGENSKABER
•	 Klar til brug (ingen fortynder nødvendig)

•	 Nem at bruge

•	 Optimal åbningstid

•	 Høj ydeevne

•	 Meget god vedhæftning til de fleste byggematerialer

•	 Forbliver fast på både lodrette og vandrette overflader, 
f.eks. lofter

•	 Hærder med minimal svind

PRODUKTDATA 
Generel beskrivelse

S&P Resin 220 HP

Udseende

Komp. A – Lysegrå epoxyharpiks

Komp. B – Sort hærder

Størrelse

5 kg-pakke (komp. A 3,33 kg + komp. B 1,67 kg) 

15 kg-pakke (komp. A 10 kg + komp. B 5 kg)

42 x 5 kg enheder pr. palle 

28 x 15 kg enheder pr. palle 

Opbevaring

24 måneder i original emballage

Optimal opbevaring +10 °C til +25 °C
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S&P Resin 220 HP
Højtydende epoxylim

CERTIFICERING

Oplysningerne i dette tekniske datablad gælder for S&P’s sortiment af produkter, systemer og løsninger.

Bemærk, at oplysningerne kan variere fra land til land. Besøg sp-reinforcement.eu for at finde din lokale afdeling.

Dette produkt overholder EN 1504-4:2004.

Principper og metoder i henhold til EN 1504-9:2008

Princip 4: Konstruktionsforstærkning:

- Metode 4.3: Forstærkning med limede plader
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Egenskab Testmetode Unit Minimumskrav i 
henhold til EN 1504-4 Værdi

Densitet Intern test kg/dm3 - 1,55 - 1,65

Blandingsforhold A:B - Efter vægt - 2:1

Brugstid ved 21 °C Intern test Minutter - 40

Brugstid ved 30 °C Intern test Minutter - 30

Åbningstid ved 21 °C EN 12189:2000 Minutter - 90

Åbningstid ved 30 °C EN 12189:2000 Minutter - 60

Fuld hærdetid - Dage - 7

Påføringstemperatur - °C - +8 °C til +30 °C

Hårdhed Shore D Intern test HD - > 70

Trykstyrke EN 12190:1999 MPa ≥ 30 ≥ 90

E-modul (kompression) EN 13412:2008 MPa ≥ 2000 ≥ 7000

Termisk udvidelseskoefficient EN 1770:1999 μm/m °C ≤ 100 ≤ 50

Tg Glasovergangstemperatur EN 12614:2006 °C ≥ 40 58

Lineær svind EN 12617-1:2004 % ≤ 0,1 0,01

EN 1504-9 Metode 4.3: Armering med limplader

Vedhæftning mellem stål og 
stål (skærefasthed)

EN 12188:2000 MPa
50° 
≥ 50

60° 
≥ 60

70° 
≥ 70

50° 
≥ 50

60° 
≥ 60

70° 
≥ 70

Vedhæftning mellem stål 
og stål (trækfasthed)

EN 12188:2000 MPa ≥ 14 ≥ 14

Holdbarhed af konstruktionslimplader

Termiske cyklusser

Varmt og fugtigt miljø

EN 13733:2002 - Ingen fejl i prøverne Bestået 

	

	 Ovenstående testresultater er opnået under laboratorieforhold ved +20 °C og 65 % relativ luftfugtighed, medmindre andet er angivet.

S&P Resin 220 HP
Højtydende epoxylim
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S&P Resin 220 HP
Højtydende epoxylim
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Blanding/påføring
•	 Omrør de enkelte komponenter hver for sig, og tilsæt derefter komponent B til komponent A. Bland grundigt, indtil farven 

er ensartet grå og fri for striber. Overfør det blandede materiale til en anden beholder for at afsløre eventuelle mangler i 
blandingen. Bland langsomt (< 400 omdr./min.) for at undgå at blande luft ind i blandingen.

•	 Inden limen påføres, skal laminatets overflade rengøres med en klud dyppet i afrensningsmiddel.
•	 Påfør et 2–3 mm tykt, tagformet lag lim jævnt på laminatet.
•	 Inden for den tid, limen er bearbejdelig, skal laminatet presses jævnt ned på underlaget med en trykrulle, indtil limen 

presses ud af fugen på begge sider. Resterende minimumslimtykkelse: 1 mm; maksimal tykkelse: 4 mm.
•	 Limen påføres bedst på laminatet ved hjælp af et specielt limsæt.
•	 Når limen er hærdet, skal det kontrolleres, at limningen er fulddækkende over hele området ved at banke eller banke 

let på overfladen.
•	 Brandbeskyttelseskrav skal overholdes, da epoxyklæbemidler generelt har begrænset temperaturbestandighed.
•	 Laminatets overflade kan males for at sikre visuel ensartethed ved påføring af lim og sand.

Påføringstemperatur
•	 Kan bearbejdes fra +8 °C til +30 °C. Underlagets temperatur skal være mindst 3 °C over dugpunktstemperaturen.

Forbrug
•	 Ca. 1,6 kg/m² pr. mm lagtykkelse

Forberedelse af underlaget
Armering må kun udføres, hvis underlaget til S&P C-Laminate har en indbygget trækstyrke på mindst 1,5 N/mm². 
Underlaget skal være fri for stoffer, der kan forringe vedhæftningen (olie, fedt, voks osv.), og skal desuden være støvfrit, 
rent, hårdt og tørt (i det mindste i høj grad). Maksimal fugtighed i underlaget: 4 %.
Betonens alder afhænger af klimaet: mindst 3 til 6 uger. Yderligere detaljer om underlagsforberedelse vedrørende 
overfladebundet og indlimet i overfladen (NSM-metode) anvendelse af S&P C-Laminate findes i det tekniske datablad 
og anvendelsesvejledningen for S&P C-Laminate.

Indikationer
Ved forstærkning af konstruktionsdele med S&P FRP-systemet skal det være muligt at overføre trækkræfterne 
fra laminaterne til det bærende underlag via limen. Mekanisk bearbejdning (rensning) af underlaget er derfor altid 
nødvendig. De sædvanlige metoder, såsom slibning, fræsning, sandblæsning osv., kan anvendes. Eventuelle 
ujævnheder i underlaget skal udjævnes, inden der påføres nogen form for S&P C-Laminate. Dette er afgørende, da det 
forhindrer, at der opstår afbøjningskræfter under belastning. Højdeforskelle må ikke overstige 5 mm over en længde på 
2 m. Egnet materiale: S&P Resin 230 HP udjævningsmørtel.
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Kontakt os gerne, hvis du har brug for oplysninger om de gennemførte tests.
Der kan foreligge testrapporter.
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S&P tilbyder specialværktøj og tilbehør, der gør det lettere at bearbejde epoxy-klæberen.
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Kontakt
S&P Reinforcement Nordic
Egeskovvej 33
DK-8700 Horsens
Tlf.: +45 88 73 75 00
Web: www.sp-reinforcement.dk
E-mail: info@sp-reinforcement.dk

S&P Resin 220 HP
Højtydende epoxylim
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D Vigtige sikkerhedsinstruktioner

For yderligere sikkerhedsoplysninger anbefaler vi, at du læser det aktuelle sikkerhedsdatablad, som findes på 
www.sp-reinforcement.dk, eller kontakter os på +45 8873 7500.
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Rengøring af værktøj

Blandinger, der endnu ikke er hærdet, kan vaskes af med passende opløsningsmiddel. Hærdede blandinger kan kun 
fjernes mekanisk.
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Harpiksens holdbarhed skal overholdes.

S&P’s produktsortiment er beregnet til industriel brug. Produkterne skal installeres af specialiseret personale og 
kompetente fagfolk med relevant uddannelse, og S&P anbefaler uddannelse indenfor certificeringsordning efter DS2425. 
Epoxykursus er et krav! Installationsvejledningen skal følges og findes i S&P’s anvendelsesvejledninger samt i forskellige 
»retningslinjer« og eksisterende tekniske notater.

Oplysningerne i dette tekniske datablad (”TDS”) og især anbefalingerne vedrørende anvendelse og slutbrug af vores sortiment af produkter, systemer og løsninger gives i god tro for at 
sikre den normale, tilsigtede anvendelse eller den normale anvendelsesegnethed og svarer efter vores bedste viden og erfaring til de forhold, der gør sig gældende, når vores sortiment 
af produkter, systemer og løsninger opbevares, håndteres og anvendes korrekt under normale forhold. Bemærk venligst, at oplysningerne i dit land kan variere.
Da vi ikke har kontrol over installationsdesign, udførelse af installationen, tilbehørsmaterialer og/eller anvendelsesbetingelser, garanterer vi ikke for ydeevnen eller resultaterne af nogen 
installation eller anvendelse af vores sortiment af produkter, systemer og løsninger. Enhver, der har til hensigt at anvende vores sortiment af produkter, systemer og løsninger, skal på 
forhånd sikre sig, at det er egnet til den påtænkte anvendelse.
Denne ansvarsfraskrivelse omfatter alle underforståede garantier, lovbestemte eller andre, herunder garantien for salgbarhed og egnethed til et bestemt formål. Køberen og/eller 
brugeren bør selv udføre tests for at fastslå, om vores sortiment af produkter, systemer og løsninger er egnede og passer til det ønskede formål i en given situation.
Alle ordrer accepteres i henhold til vores gældende salgs- og leveringsbetingelser. Brugere skal altid henvise til den seneste udgave af det lokale produktdatablad for det pågældende 
produkt, som leveres på anmodning eller findes på vores hjemmeside www.sp-reinforcement.eu.
ENHVER ÆNDRING AF ORDLYDEN ELLER KRAVENE I ELLER AFLEDT AF DETTE PRODUKTDATABLAD FRASKRIVER S&P REINFORCEMENT NORDIC ALT ANSVAR.


